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Instructiuni de asamblare

TIGLE METALICE CLASSIC SERIES

1. Specificatii tehnice pen-
tru tigla metalica CLASSIC

SERIES

Parametrii tehnici [iIn mm]

Latimea efectiva 1157
Latimea totala 1202
Grosimea tablei 0,5
Inaltimea totala profilului 51/56/66
Inaltimea de stantare pentru | 25/30/40
modulul 350
inaltimea de stantare pentru 25
modulul 400
Lungimea foii e

g max. 6010
Greutatea aprox. 4,5 kg/m?
Lungimea tivului la croirea

; 60

foilor
Parametrii tehnici [iIn mm]
Latimea efectiva 1100
Latimea totala 1183
Grosimea tablei 0,5
Inaltimea totala profilului 38/43/53/58
Tnaltimea de stantare pentru
modulul 350 15/20/30/35
Tnaltimea de stantare pentru
modulul 400 Ie29
Lungimea foil min. 410

9 max. 6010
Greutatea aprox. 4,5 kg/m?
Lungimea tivului la croirea

) 60

foilor
Parametrii tehnici [in mm)]
Latimea efectiva 1105
Latimea totala 1194
Grosimea tablei 0,5
Tnaltimea totala profilului 52/57/67
Inaltimea de stantare pentru | 25/30/40
modulul 350
Tnaltimea de stantare pentru 25
modulul 400
Lungimea foii il

gimea max. 6110
Greutatea aprox. 4,5 kg/m?

Lungimea tivului la croirea
foilor

20

HETA

ALFA
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Instructiuni de asamblare

TIGLE METALICE CLASSIC SERIES

Parametrii tehnici [in mm)]

Latimea efectiva 1120
Latimea totala 1206
Grosimea tablei 0,5
Tnaltimea totala profilului 45/50/60
Tnaltimea de stantare pentru 25/30/40
modulul 350
Tnélj[imea de stantare pentru 25
modulul 400
Lungimea foii s St
9 max. 6110

Greutatea aprox. 4,5 kg/m?
Lungimea tivului la croirea

. 20
foilor
Parametrii tehnici [iIn mm]
Latimea efectiva 1150
Latimea totala 1212
Grosimea tablei 0,5
Inaltimea totala profilului 45/50/60
Inaltimea de stantare pentru
modulul 350 ZRIRIUA
Tnéljcimea de stantare pentru 25
modulul 400
Lungimea foii it SO

9 max. 6110

Greutatea aprox. 4,5 kg/m?

Lungimea tivului la croirea
foilor

20

BAVARIA™®
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Instructiuni de asamblare TIGLE METALICE CLASSIC SERIES

2. Sistemul de elemente 50 0 e
de tinichigerie
100
4
15
DOLIE SORT STREASINA |

Elementele prelucrate sunt executate
din diverse table, dintr-o larga paleta
de culori si straturi de acoperire, BORDURA FRONTON I
folosindu-se aceeasi materie prima ca
in cazul tiglelor metalice sau tablelor
cutate produse in fabricile noastre.

200

SORT STREASINA UNIVERSAL /
PRELUNGIRE PENTRU BORDURA FRONTON

BORDURA FRONTON liI

®

7
Elemente standard cu o lungime de 2
m si o grosime de 0,5 mm. Elemente <
nestandardizate cu o lungime de pana EOI
la 8 m si o grosime de panala 2 mm y
adaptate tuturor inaltimilor de profiluri iso
(30-40 mm).
RTINS
N

BANDA DE DILATARE BORDURA DE PERETE
CU BANDA DE DILATARE

200
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Instructiuni de asamblare

TIGLE METALICE CLASSIC SERIES

Elementele prelucrate sunt executate
din diverse table, dintr-o larga paleta
de culori si straturi de acoperire,
folosindu-se aceeasi materie prima ca
in cazul tiglelor metalice sau tablelor
cutate produse in fabricile noastre.

®

Elemente standard cu o lungime de 2
m si o grosime de 0,5 mm. Elemente
nestandardizate cu o lungime de pana
la 8 m si o grosime de péna la 2 mm
adaptate tuturor inaltimilor de profiluri
(30-40 mm).
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Instructiuni de asamblare

TIGLE METALICE CLASSIC SERIES

3. Recomandari generale

Transportul

Depozitare

4

Taierea tablei

\ 4

Conservare

\ 4

Vehiculele utilizate pentru transportul panourilor de acoperis trebuie adaptat
la lungimea foii de tabla, care trebuie fixate bine intr-un singur pachet,
pentru a nu se deteriora stratul de acoperire. Pentru deteriorarea lacului nu
se accepta reclamatii. Atunci cand foile de tabla sunt transportate manual
in timpul descarcarii lor, trebuie ales numarul de muncitori astfel incat sa se
previna frecarea foilor unele de altele si indoirea lor, prinzandu-le in locurile
cu profiluri unde acestea sunt cele mai rezistente.

Tigla metalicd CLASSIC SERIES nu trebuie pastrate in ambalajul din fabricatie
mai mult de 3 sdptdmani de la data fabricatiei. Dupa ce a trecut acest timp,
trebuie indepartat ambalajul si folia de protectie de pe foile de tabl3, iar acestea
trebuie asezate unele peste altele, cu separatoare intre ele. Timpul total de
depozitare nu poate depasi b luni de la data fabricatiei.

Important - deteriorarea suprafetei panourilor de tabla datorita
umiditatii provoaca respingerea cererilor de despagubire din reclamatii.
Producatorul nu raspunde de diferentele de culoare Producatorul nu
este responsabil pentru diferentele de nuanta de culoare sau de aspect
al stratului de acoperire si pentru abaterile de la dimensiuni (in limitele
de toleranta permise de standardele corespunzatoare produsului in
cauza) din cadrul comenzilor individuale.

Este interzisa utilizarea uneltelor care provoaca un efect termic (crestere
brusca a temperaturii) la taierea foilor de tabla, de exemplu, un polizor
unghiular. Acest fapt deterioreaza stratul de acoperire organic si de zinc
si, ca urmare, se produce procesul de coroziune, care este accelerat de
catre pilitura fierbinte ce se topeste pe suprafata foii de tabla. Uneltele
corespunzatoare ce pot fi utilizate in acest scop sunt foarfecile cu vibratii
Nibbler, sau pentru bucati mai mici, foarfecile manuale.

Atentie - una dintre conditiile de garantie este protejarea lacului de
pe marginile taiate goale ale foilor acoperite cu lac.

In cazul in care se produce deteriorarea suprafetei de acoperire in timpul
transportului, montarii sau prelucrarii, aceasta trebuie reparata cu lac
exact pe locul in care s-a deteriorat, curatand in prealabil de mizerie si
grasime suprafata. De pe muchiile taiate neprotejate cu lac se pot dezlipi
straturile de acoperire. Acesta este un fenomen natural si nu constituie o
baza pentru reclamatii. Este recomandata inspectia anuala a acoperisului
avand ca scop efectuarea unor lucrari de conservare necesare.

Inainte de inceperea lucrului trebuie sa va amintiti sa va notati
numarul de serie al uneia dintre foile de tabla. Acest lucru este
necesar pentru a putea completa formularul de garantie.

Taierea foilor la dimensiune nu ia in calcul diagonalele. In cazul in care
lungimea pantei depaseste lungimea permisa a foii, materialul se imparte
automat in jumatate.

Tiglele CLASSIC SERIES pot fi utilizate la acoperigurile cu un unghi
de inclinatie nu mai mic de 15°. In cazul in care este necesara
montarea la un unghi de inclinatie mai mic, trebuie sa contactati
consultantul tehnic al producatorului.

WWW.Iimpro.ro



Instructiuni de asamblare

TIGLE METALICE CLASSIC SERIES

4. Pregatirea structurii

Tigla metalica trebuie instalata pe I:"; I
suportul pregatit in mod traditional, .
utilizand sipci si contrasipci. Instalarea

si pregatirea suportului trebuie efectuata
conform regulilor din domeniul

constructiilor de acoperisuri. Este foarte
important sa va amintifi sa asigurati

ventilatia la streasina si coama.

La instalarea tiglei metalice cu

o inaltime profilului de 25 mm sau

mai mare, este necesara aplicarea

Elementului Universal de Ventilafie

(Fig. 2). Inainte de a incepe instalarea,

verificati diagonalele acoperisului.

Unghiul pantei acoperisului nu poate
sa fie mai mic de 15 grade. Hl; z
n

Elementul universal de ventilatie
trebuie instalat cu ajutorul

orificiului de montare aflat pe flansa
inferioara a elementului. Suruburile
trebuie introduse prin orificiul pilot mai
mare de pe flansa superioara dupa
cum se arata in sectiunea transversala
alaturata.

WWW.impro.ro



Instructiuni de asamblare

TIGLE METALICE CLASSIC SERIES

5. Distanta dintre sipci

Persoana care executa lucrarea trebuie
sa depuna toate eforturile pentru

a asigura imbinarea precisa a tablei

Si pregatirea acoperisului pentru
montarea tiglei metalice compacte.
Masurarea exacta a sipcilor este
esentiala si are o influenta importanta
asupra efectului final. Cea mai
importanta este distantarea sipcilor
principale, ce trebuie sa fie egala cu
lungimea modulelor de tigla metalica
(pentru tigla metalica cu o lungime a
modulului de 350 mm distanta trebuie
sa fie, prin urmare, de 350 mm).

In schimb, distanta dintre marginea
inferioara a primei sipci si maginea
superioara a celei de a doa sipci de

la streasina trebuie sa fie de 320 mm
(conform figurii 3 - acest lucru
este valabil si pentru tiglele
metalice cu o lungime a modulului
de 350 mm).

fib.d

a =320 mm
b =350 mm
latimea sipcilor 40 x 50 mm

\
Atunci cand sipcile sunt asezate corect |
pe acoperis, ultimul profil trebuie sa
se afle la acelasi nivel cu marginea
superioara a sipcii.

\

Prelucrarea
universala
de ventilare

Centura
<«— dejgeab
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Instructiuni de asamblare TIGLE METALICE CLASSIC SERIES

6. Taierea coltului EASY Hl;-d
LINK

Taierea si profilarea speciala

a profilului din margine, ce permite
0 potrivire si o nivelare ideala a foii
de tabla fara imbinari vizibile in lung
(se aplica tiglelor asimetrice ALFA®

si HETA®).

7. Montarea primei foi in
rand

Montarea se face incepand de la
streasind pana la coama in randuri
longitudinale. Fiecare foaie urmatoare
din rand este Tmbinata cu cea anterioara
(inferioara) prin orificiile de asamblare
din mijloc si din dreapta, si doar apoi
este prinsa cu suruburi in sipci.

1 O WWW.impro.ro



Instructiuni de asamblare TIGLE METALICE CLASSIC SERIES

8. Ordinea montariii foii de
tabla

Montarea tiglelor metalice CLASSIC
SERIES trebuie efectuata incepand de
la streasina si inspre coama.

Ordinea de montare corecta a tiglei
metalice este montarea lor din dreapta
spre stanga.

In cazul tiglelor compacte: STIGMA®,
BAVARIA Roof® si GAMMA® este
posibild, de asemenea, montarea in
randuri din stdnga spre dreapta..

Fixam prima foaie din margine,

o insurubam in sipca cu suruburi
autoforante. Fiecare foaie ce urmeaza
la rand se Tmbina cu foaia anterioara
(inferioara) cu ajutorul orificiului de

montare din mijloc si din dreapta, iar « #

apoi este prinsa de sipca cu suruburi.

In cazul tiglelor simetrice
STIGMA®, BAVARIA Roof®,
si GAMMA® se poate face < ———)
montarea si in randuri din
stanga spre dreapta.

»] 1 WWW.impro.ro



Instructiuni de asamblare TIGLE METALICE CLASSIC SERIES

9. Taierea foii de tabla pana I:";J
la dolie

Taierea foii de tabla pana la dolie
trebuie facuta pe linia hornului, pentru
a asigura un finisaj estetic.

Pentru a etansa dolia va recomandam
sa folosifi un element de etansare
extensibil pana la inaltimea profilului
de tabla.

10. Instalarea coamelor L_L_b_

Tigla de pe coama acoperisului trebuie Hli H
montata pe console de sprijin pentru "
a asigura o suprafata continua de
ventilatie a acoperisului.

Coamele se fixeaza cu suruburi scurte
de 4,8 x 20 mm ,tabla cu tabla”

la fiecare a doua creasta a valului
trebuie folosita anterior o banda de
creasta sau elemente de etansare
profilate

Ventilatie de acoperis

1 2 WWW.impro.ro



Instructiuni de asamblare TIGLE METALICE CLASSIC SERIES

11. Instalarea bordurii
fronton

Datorita faptului ca la marginea pantei
acoperisului ne confruntam adesea

cu o puternica influenta a vantului,
trebuie sa ne amintim sa instalam
bordura fronton cu o putere adecvata.
In acest caz, folosim BORDURA
FRONTON II1. Tn primul rand, se
instaleaza pe sipci jgheabul bordurii
fronton (fig. 10). Acest element se
monteaza folosind cleme atat dinspre
partea pantei acoperisului cat si
dinspre partea exterioara. Inainte de

a incepe acoperirea acoperisului, pe
suprafata inferioara a elementului se
lipeste banda izolatoare expandabila
cu o dilatare de pana la 3 cm
(conform Tnaltimii de stantare a tablei).

Pentru elementul exterior al bordurii
fronton se utilizeaza suruburi
autoforante, iar in cazul in care
bordura fronton trebuie unita, trebuie
folosit un pliu de 15-30 mm.

In cazul foilor de tabl4 situate pe
jgheabul bordurii fronton trebuie
astupate orificiile de montare cu
ajutorul suruburilor in locurile in care
tabla se afla pe elementul prelucrat.

Distribuirea corecta a elementelor

de fixare pe versantul acoperisului

trebuie sa cuprinda toate punctele
extreme de montare si tot al doilea
punct interior de montare

a versantului.

»]3 WWW.impro.ro



Instructiuni de asamblare

TIGLE METALICE CLASSIC SERIES

12. Instalarea bordurii perete

Primul pas este pregatirea si fixarea
de versanti a sistemelor de prindere,
care folosesc la a fixarea bordurii de
perete. Acestea pot fi confectionate
din benzi de tabla indoite in unghi
drept. Deoarece aceste sisteme de
prindere vor trebui sa fie indoite

in etapa urmatoare, fixand cu ele
bordura perete, ele trebuie sa fie in
mod corespunzator mai mari decat
aceasta.

Atunci cand pregatim elementul,
marginea sa superioara trebuie pliata
pentru a asigura o imbinare sigura cu
sistemele de prindere confectionate
in prealabil, ce nu necesita fixare
suplimentara.

Tnainte de instalare, elementul trebuie
lipit de marginea acoperisului pentru
a-| potrivi tipului de perete si unghiului
pantei acoperisului. Elementul taiat si
indoit se instaleaza pe sipci cu ajutorul
unor cleme plate. Trebuie avut grija

in special ca elementul sa fie lipit de
perete pe intreaga sa lungime.

In cazul in care este necesara unirea
bordurilor perete se foloseste un pliu
de 50 mm, ce trebuie marit in cazul in
care panta acoperisului este mai mare
de zwiekszy¢ w przypadku nachylenia
potaci dachu ponizej 25°.

Apoi fixam elementul de perete
cu ajutorul sistemelor de prindere
pregatite anterior.

Intr-un mod asemanator celui folosit
la montarea bordurii fronton, foilor de
margine ce se afla pe element li se
astupa orificiile de montare cu ajutorul
suruburilor.

HG.I3

Fib.I4

|

Sistem de
prindere

A Bordura perete

14
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Instructiuni de asamblare TIGLE METALICE CLASSIC SERIES

HG.Jo

Intr-un mod aseméanétor celui folosit
la montarea bordurii fronton, foilor de
margine ce se afla pe element i se
astupa orificiile de montare cu ajutorul
suruburilor.

Imbinarea cu peretele se protejeaza cu
ajutorul unei bare de dilatatie iar in caz
de nevoie, se etanseaza cu etansant
pentru acoperis.

Bara de dilatatie trebuie fixata de
perete.

1 5 WWW.impro.ro
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